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In einer bedeutenden hiesigen Druckerei waren mehrfach
Buchdruckerlettern in auffallender Weise angegriffen wor-
den. Sie zeigten an der Oberfliche einen dunkelgrauen An-
flug. der vielfach in die Tiefe ging und eine allméahliche Zer-
storung der Lettern zur Folge hatte. Seine Bildung war
offenbar eine Folge von Oxydation, und es wurde seitens
des Leiters der Druckerei die Vermutung ausgesprochen,
dafl die Oxydation des Metalles durch einen Arsengehalt
bedingt sei. eine Ansicht, welche anscheinend unter den
Druckern ziemlich verbreitet ist.

In der Literatur finden sich nur dirftige Angaben iiber
diesen (Gegenstand. Vor langer Zeit analysierte Friedr.
Heeren?) ein gut erhaltenes und ein oxydiertes Metall,
und fand darin:

Haltbare Typen:
82,4 9%, Pb, 17,2 %, Sb, neben Spuren As, Cu, Fe.

Oxydierte Typen:

839, Pb, 16,5% Sb, gleichfalls mit Spuren As, Cu, Fe.

Die Analysen gaben also keinen Anhalt fiir die Ursache
der Oxydation.

F. Varrentrapp?) sprach die Ansicht aus, daf ein
Gehalt an Zink ungleichen Gufl und leichte Oxydierbarkeit
der Letternmetalle zur Folge habe. — Im tbrigen gibt er
und Hecren als Ursache der Oxydation an: 1. Unvoll-
stindiges Abwaschen der zur Reinigung benutzten Kali-
lange und Seife; 2. Uberhitzen des Metalles beim Umschmel-
zen, wodurch es krystallinisch und leichter angreifbar wer-
den soll.

Auch iiber die Zusaminensetzung der normalen Lettern-
metalle sind die Angaben diirftig und recht abweichend.
Varrentrapp?® hat einige englische Metalle unter-
sucht und fand darin:

I 1l 11
Pb . . . . 55,0 61,3 69,2
Sb . . 22,7 18,8 19,5
Sn . . . .. .221 20,2 9,1
Cu — — 1,7

J. Moser?4) fand in einem guten (I) und einem weniger
guten Schriftmetall (II):

1 II
Pb . .. .... . 77,9 82,8
Sb . .o 21,88 17,2

Lassaigne?®) gibt die Analyse eines kupferhaltigen
Metalles an, das vorziglichere Eigenschafteny besitzen’ soll
als gewohnliches; er fand:

50% Pb, 22,23%, Cu, 27,7% Sb; Spur Fe.

Im Handworterbuch der Chemie®) findet sich die An-
gabe, daB zu Schriftmetallen Legierungen mit 16 —209, Anti-
mon und 84—809%, Blei benutzt werden. Zusitze von Kupfer
Nickeél usw., die von Besle y?) empfohlen wurden, haben
sich nicht eingebiirgert.

1) Mitteilg. d. Hannov. Gewerbevereins 1835, 235.

2) Dingl. Journ. 158, 316 (1860.]

3) Ibid. 175, 38 (1864).

4) Wien. Akad. Ber. 1849, 85; Jahresber. d. Chem. 1849, 640.

5) Journ. Chim. med. 18, 73; Gmelin-Kraut Anorgan.
Chem.. 6. Aufl., 3, 724.

) 2, 81.

7) Muspratt, Techn. Chem., 4. Aufl, 1, 1644.

Angew. Chem. Aufsatzteil (I. Band) zu Nr. 18,

Um ein moglichst vielseitiges Material fiir die Unter-
suchung zu erhalten, wandten wir uns noch an verschiedene
auswirtige groBere Druckereien. Wir erhielten auch eine
Anzahl von Proben; die meisten waren ganz unversehrt, nur
eine Probe oberflichlich etwas oxydiert. Wie aus den Be-
gleitschreiben hervorging, wurde der unangenehme Vorgang
bei sorgfiltiger Behandlung, insbesondere trockener Lage-
rung der Typen, nicht beobachtet; auch scheint die Reini-
gung mit Natronlauge und Seifenlosung nur noch wenig
iiblich zu sein, und statt dieser jetzt meist Terpentinél, Pe-
troleum oder dgl. benutzt zu werden. Immerhin wurde es
von einer Seite als moglich hingestellt, daB auch die Zu-
sammensetzung des Schriftmetalles von ungiinstigem Ein-
fluf3 sein konnte.

Durch das freundliche Entgegenkominen von 4 Firmen
gelangten wir in den Besitz von 10 Metallproben, darunter
2 sehr stark oxydierten. Letztere zeigten durchweg an der
Oberflache starke Korrosion neben blank gebliebenen Stel-
len. Der Angriff ging vielfach tief ins Innere, so daB die
Lettern zum Teil in Stiicke zerfallen waren. — Von den oxy-
dierten Lettern fiel in nicht unbetrichtlicher Menge ein
dunkelgrauer Staub ab, der gesammelt und fiir sich unter-
sucht wurde.

Im folgenden sind die Proben durch die Ziffern 1—10
gekennzeichnet. Zu einzelnen der gut erhaltenen Proben
ist auf Grund der uns gemachten Angaben folgendes zu
bemerken: »

Probe 5 ist etwa 60 Jahre alt, Probe 6 und 7 etwa 75 Jahre;
alle drei sind schon lange auBler Gebrauch, einer erneuten
Verwendung stande aber nichts im Wege. — Probe 8 ist
oberflichlich etwas angegriffen ; es war etwas Seife angetrock-
net. Probe 10 hat tber 40 Jahre gelagert.

Die Analyse der Metalle wurde in folgender Weise aus-
gefiihrt.

Zur Ermittlung simtlicher Bestandteile, auch der nur
in geringer Menge vorhandenen, wurden meist 5 oder 10 g
Metall verwendet; wo nur Einzelbestimmungen der Haupt-
bestandteile auszufilhren waren, begniigte man sich mit
kleineren Mengen.

Ermittlung aller Bestandteile. Das Me-
tall wurde in Kénigswasser gelost, auf dem Wasserbade ver-
dampft und mehrmals mit konz. Salpetersdure abgeraucht.
Der Riickstand wurde mit Weinsaure und verdiinnter Sal-
petersiure und zum SchluB nochmals mit konz. Salpeter-
sdure behandelt, da sonst die Metazinnsidure leicht Blei zu-
riickhilt. Der Riickstand wurde abfiltriert, gewaschen, ge-
gliht und als SnO, gewogen.

Aus der salpetersauren Losung wurde durch Schwefel-
saure der grofite Teil des Bleis als Sulfat gefallt, er wurde
nach dem Erkalten auf einem Goochtiegel gesammelt, ge-
waschen, geglitht und gewogen. Das Filtrat wurde auf dem
Wasserbade mit Salzsdure eingedampft, bis alle Salpeter-
saure zerstort war. Aus dem Riickstand wurde, nach der
von M. Rohmer?) abgeinderten Methode Emil Fi -
schers?) das Arsen als AsCl, tberdestilliert. Zu dem
Zweck wurde er mit konz. Salzséure in einen 1/,-Literkolben
iibergespiilt und etwa 1 g Bromkalium zugesetzt. Der Zu-
satz von Bromkalium bzw. Bromwasserstoff beschleunigt
die Umsetzung, wobei nach der Ansicht Rohmers eine
katalytische Wirkung . im Spiel ist. Wiahrend der Kolben
auf dem Drahtnetz erhitzt wurde, leitete man gleichzeitig
trockenes Chlorwasserstoff- und Schwefeldioxydgas hin-
durch, wodurch die Arsensidure reduziert und Arsentrichlorid
iibergetrieben wird. Das in einem Kiihler verdichtete AsCl,
wurde von einer mit etwas destilliertem Wasser beschickten

8) Ber. 34, 33 (1901).
s) Ber. 13, 1778 (1880); Liebigs Ann. 208, 182 (1881).
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und mit einer Kiltemischung umgebenen Vorlage aufgenom-
men. Die Anordnung des Apparats ist in Fig. 1 wiederge-
geben.

Die Dichtung des Apparates bot zuerst einige Schwierig-
keit da wihrend der Destillation sowohl Kork- wie Kaut-
schukstopfen stark angegriffen wurden. Die Stopfen mit
Paraffin zu tranken, bewihrte sich nicht, dagegen wurde
durch Uberziehen der Korkstopfen mit Kollodium ein recht
haltbarer VerschluB} erzielt.

Nach Beendigung der Destillation wurde der Inhalt der
Vorlage in einen Kochkolben iibergefiillt, mit Wasser nach-
gespiilt, noch etwas verdinnt und am RickfluBkiihler
erhitzt unter gleichzeitigem Durchleiten von XKohlendioxyd,
bis alles Schwefeldioxyd ausgetrieben war.

jIB: {01

Mischung
Fig. 1.

Die von Schwefeldioxyd befreite Arsenlosung wurde
dann, ohne noch weiter zu verdiinnen, mit Schwefelwasser-
stoff gefallt. So erhielt man stets einen rein gelben, antimon-
freien Niederschlag, der im Goochtiegel abgesaugt und nach-
einander mit Wasser, Alkohol, heiBem Schwefelkohlenstoff
und nochmals mit Alkohol gewaschen wurde. Nach dem
Trocknen wurde dann das Arsen als As,S; gewogen.

Um sicher zu sein, daf alles Arsen auch erhalten wor-
den war, wurde die Destillation jedesmal unter Zusatz neuer
Mengen konz. Salzsiure und Bromkalium wiederholt; es
wurde bei dieser zweiten Destillation nur sehr selten eine
kleine Menge Arsen erhalten. — Selbstverstiandlich hatte
man sich vorher durch einen blinden Versuch iiberzeugt, dal}
die angewandten Reagenzien arsenfrei waren.

Der Inhalt des Destillierkolbens, der noch Antimon,
Reste von Blei und kleine Mengen anderer Metalle enthielt,
wurde mit Wasser verdiinnt, mit Schwefelwasserstoff ge-
fallt und filtriert. Aus dem Niederschlag wurde das Schwe-
felantimon mittels Natriumsulfid gel6st, von den ungeldsten
Sulfiden abfiltriert, aus dem Filtrat durch Salzsiure abge-
schieden und noch etwas Schwefelwasserstoff eingeleitet.
Der Niederschlag wurde durch einen Goochtiegel filtriert,
ausgewaschen, getrocknet, darauf ein aliquoter Teil in einem
geraumigen Porzellantiegel mit Salpetersdure vorsichtig
oxydiert, geglitht und als Sb,0,; gewogen.

Der Riickstand von der Schwefelnatriumextraktion,
welcher aus Schwefelblei und meistens Schwefelkupfer be-
stand, wurde in Salpetersidure gelost, mit Schwefelsaure ab-
gedampft und darin das Blei in der iiblichen Weise als PbSO,
bestimmt. — Das Kupfer wurde im Filtrat vom Bleisulfat
nochmals mit Schwefelwasserstoff gefillt und im Rosetiegel
als Cu,S oder als CuO gewogen.

Die von dem Schwefelwasserstoffniederschlag abfil-
trierte Losung erwies sich in allen Fillen fast eisenfrei; da-
gegen enthielt sie zuweilen kleine Mengen von Nickel und
Kobalt, welche zusammen gefillt und im Rosetiegel als
NiS + CoS gewogen wurden.

Sollte nur Blei, Antimon, Zinn und Arsen
bestimmt werden, so wurde stets in einer besonderen grof3eren
Probe das Arsen nach oben beschriebener Destillations-
methode ermittelt, ohne vorher Blei und Zinn zu entfernen.

Zur gesonderten Bestimmung von Blei, Antimon und
Zinn wurde 1 g Metall in 15 cem einer Mischung von 100 g
Weinsiure, 500 ccm Wasser und 125 cem Salpetersiure,
D. 1,4, gelost, 10 ccm 509%,ige Schwefelsdure zugesetzt und
eingedampft; natiirlich nicht so weit, dall Verkohlung der

Weinsdure eintreten konnte. Nun wurden 30 cem Wasser
zugesetzt, abgekiihlt, das abgeschiedene Bleisulfat gesam-
melt und nach dem Auswaschen und Trocknen gewogen.
rew Das Filtrat wurde mit Schwefelwasserstoff gefillt, Schwe-
felarsen mit Ammoniumcarbonat entfernt und der Riick-
stand mit Salzsdure und Kaliumchlorat in Ldsung gebracht.
Darauf etwas verdinnt und das Antimon mit Ferrum re-
ductum bei Wasserbadtemperatur ausgefillt. Es wurde mit
Salzsdure und Kaliumchlorat wieder geldst, durch Schwefel-
wasserstoff gefallt und schlieBlich als Sb,0, gewogen.

Aus dem Filtrate von dem metallischen Antimon wurde
das Zinn durch Schwefelwasserstoff als SnS gefillt und nach
dem Oxydieren mit Salpetersidure als SnO, bestimmt.

Bei einiger Ubung und sorgfiltiger Arbeit erhilt man
auf die beschriebene Weise sehr befriedigende Resultate.

Probe 1.
(Ndahere Bezeichnung: V gut 1.)
Gut erhaltcnes Metall.

1. 5,0000 g Metall ergaben : 4,8462 4 0,2460 4 0,0460 =
5,1382 g PbSO, = 70,18%, Pb; 0,038l g SnO, = 6,00%
Sn; 0,0187 g As,S; = 0,23%, As; 0,0150 g Cu,S = 0,249,
Cu ; 0,0162 g (NiCo)S = 0,219, NiCo . Die Sulfidlésung auf
Kalt 1000 cem aufgefiillt, davon 500 cem gaben 1,6162 g

8-

Mischung (Sb,S, + x8); davon oxydiert: 0,8902 g, welche er-

Kiilte- 1

dest. Wasser

gaben 0,3987 g Sb,0, = 22,879, Sh.

II. 1,0000 g Metall ergaben: 1,0294 g PbSO,;
0,2881 g Sb,0,; 0,0769g SnO,. 10,8894 g Metall:
0.0412 g As,S,.

Aus diesen Daten’ berechnet sich:

Po . .. .. ... . 70,18 70,30
Sbo. ... L. . 22,87 22,76
Sn . . ... L. 6,00 6,05
As . . L. 0,23 0,25
Cu .. ... 0,24
Ni, Co 0,21
Fe . . . .. ... .. Spur

99,73

Probe 2.

(V. oxyd. 1) oxydiertes Metall.
Die Typen waren sehr stark oxydiert.

I. 1,0000 g Metall ergaben 1,1503 g PbSO,. 10,0000 g
Metall: 0,0152 g SnO, ; 0,0511 + 0,0282 = 0,0793 g As,S, ;
0,0379 ¢ CuO; 0,0494 g (Ni, Co)S. Die Sulfidlésung auf
1000 ccm aufgefillt; davon gaben 200 cem 2,1576 g (Sb,S;)
+ x8), davon oxydiert 1,1558 g, welche ergaben 0,2709 g
Sb,0, .

1I. 1,0000 g Metall ergaben: 1,1481 g PbSO, . 10,0000 g
Mectall: 0,0808 g As,S; .

Demnach gefunden:

Po ... .. ... .. 7856 78,41
Sb . ... .. ... 1997
Sn .. ... .. 0,12
As . . ... L. 0,48 0,49
Cu . ... ... ... 0,30
Ni, Co . 0,32
Fe . . . . . .. . . Spur

99,75

Probe 3.

(V. gut 2.) Gut erhalten.

1. 5,0000 g Metall: 4,6683 4 0,4191 = 5,0874 g PbSQ,;
0,0112 g As,S;; 0,0276 g Cu,S; 0,0180 g (Ni, Co)S. Die
Sulfidlésung auf 1000 ccm aufgefiillt ; davon ergaben 500 ccm
1,1055 g (Sb,S; + x8), hiervon oxydiert 0,5851 g, welche
ergaben: 0,3902 g Sb,0, .

0,9958 g Metall: 0,0764 g SnO, .

Demnach gefunden:

Po . ... ... ... 69,49
Sb . .. ... 23,29
Sn .. ... ... 6,04
As . . .o Lo 0,14
Cu . . . . ..o 0,44
Ni,Co . .. ... ... ... 0,23
Fe . . . . . ... ... .. Spur

99,63
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Probe 4.
(V. oxyd. 2.) Oxydiertes Metall. Sehr stark korrodiert.

1,0000 g Metall : 1,1278 g PbSO,; 0,2885¢g Sb,0,; 0,0103 g
As,S; ; Spuren von Zinn und Kupfer.
Demnach gefunden:

Po . . .. ... ... ... 77,02
Sb ... 22,79
As . . .00 0,13
Sn,Cu. .. . ... ... §py£n
99,94

Probe 5.
(S.1.) Alter 60 Jahre. Gut erhalten.

5,0000 g Metall: 35,7021 + 0,1115 = 5,8136 g PbSO, ;
0,0411 g SnO,; 0,0163 g As,Sg; 0,0303g CuO; 0,0128 ¢
(Ni, Co)O. Sulfidlosung auf 500 cem aufgefiillt, davon gaben
250 cem : 1,0965 g (Sb,S; 4 x8); davon oxydiert: 0,5571 g ,
welche gaben 0,3016 g Sb,0, .

Demnach gefunden:

5 79,41
Sho.ooo.o L. 18,76
Sno.oLoL Lo 0,65
As . ..o oL Lo 0,20
Cu . ... . ... ...... 0,48
Ni,Co . . . . . ... ... . 020

99,70

Probe 6.

(S. 2.) Alter 75 Jahre. Gut erhalten.

1,0000 g Metall: 1,1949 g PbSO,; 0,2270 g Sb,0,;
0,0031 g CuO .
3.0000 g Metall: 0,0042 g As,S, .

Demnach gefunden:

Pb. . .. ... 0o 81,60
Sb. . ... L. 17,93
As . ..o 0,09
Cu ... .. ... ... .... 0,25
Zn. . . ..o Spuren
99,87

Probe 7.
(S.3.) Alter 75 Jahre. Gut erhalten.
1,0000 g Metall: 1,2123g PbSO,; 0,2116g Sb,0,;

0,0044 g CuO .
3,0000 g Metall : 0,0040 g As,S, .
Gefunden:
Ppo. ... ... 82,79
Sb . ... ... ... ... 16,71
As . . . . L0000 0,08
Cao . . . ... ... 0,35
Fe . . ... ... ... .. Spur
99,93
Probe 8.
(H.1.) Gut erhalten. An der Oberfliche etwas angetrock-
nete Seife.

1,0000 g Metall: 1,0645 g PbSQ,; 0,2728 g Sb,0,; 0,0705
Sn0, .
3?0000 g Metall: 0,0062 g As,S, .

Gefunden :
Pob ... ... ... ... 72,70
Sb . . ... ... 21,55
Sn . . . ... ... 5,55
As . . . . Lo L 0L 0,13
99,93

Probe 9.
(H.2.) Gut erhalten.

1,0000 g Metall: 1,0531g PbSO,;
0,0789 g SnO, .
3.0000 g Metall: 0,0082 g As,S, .

0,2786 g Sb,0,;

Gefunden:
Po . . .. .. ... ... 71,92
Sb ... ... ... 22,01
Sn . . ... ... 6,28
S 0,16
100,37

Probe 10.
(M.) fAlter 40 Jahre. Gut erhalten.
I. 1,0000 g Metall: 1,1241 g PbSO,; 0,2839¢g Sb,0,;
0,0102 g SnO,. 10,0000 g Metall: 0,0325 g As,S, .
II. 1,0000 g Metall: 1,1270 g PbSO, .
III. 1,0000 g Metall 1,1290 g PbSO, .

Gefunden:
Po...... 7697 76,99 77,10
Sb ... ... 12243
Sn . . .. .. 0,80
As . . . . .. 0,20
Fe, Ni, Co . . Spuren
100,20

In folgender Tabelle sind die Ergebnisse der Analysen
noch einmal iibersichtlich zusammengestellt.

1 2 8 4 5 6 ki 8 9 10

gut |oxyd.| gut |oxyd.| gut gut gut gut gut gut
Pb |70,1878,56|69,49(77,02]79,41(81,60(82,79{72,70] 71,92{ 76,77
Sb  |22,87]19,97(23,29|22,79(18,76(17,93(16,71 121,55 22,01| 22,43
Sn 6,00| 0,12| 6,04 — | 0,65 — | — | 5,55| 6,28| 0,80
As 0,23| 0,48/ 0,14| 0,13| 0,20( 0,09| 0,08( 0,13| 0,18 0,20
Cu 0,24| 0,30 0,44{ Sp. | 0,48] 0,251 0,35 — — —
Ni,Co] 0,21 0,32] 0,23] — {020 — | — | — — Sp.
Fe Sp. | Sp. | Sp. | — | — {(sp.Zn.| Sp. | — — | Sp.

99,73199,75|99,63 99,94 (99,70:99,87(99,93(99,93| 100,37/ 100,20

Der Bleigehalt liegt also etwa zwischen 70 und 809;
Antimon schwankt zwischen 17 und 239%,. Die gréBten Ab-
weichungen zeigen dieZahlen fiir Zinn : 4 Proben wiesen einen
Zinngehalt von 5,5—69%, auf, bei den iibrigen betrégt er nur
Bruchteile von Prozenten oder noch weniger. Bei den erste-
ren hat offenbar ein absichtlicher Zusatz von Zinn zu der
Metallmischung stattgefunden, wihrend die geringen Zinn-
Mengen der iibrigen wohl nur als zufillige Begleiter erschei-
nen. Das gilt zweifellos auch von Arsen, Kupfer, Nickel,
Kobalt und Eisen.

Die Proben 1—4 stammen aus derselben Druckerei,
1 und 3 haben sich bewihrt, 2 und 4 wurden oxydiert. Da
1 und 3 etwa 69, Zinn enthalten, 2 und 4 aber nahezu zinn-
frei sind, so war man anfangs versucht, den mangelnden
Zinngehalt fir die unbefriedigende Haltbarkeit verant-
wortlich zu machen. Da sich aber auch die zinnfreien oder
zinnarmen Legierungen 5, 6, 7, 10 sehr gut gehalten haben,
so erwies sich diese Annahme als unzutreffend.

Auch der Arsengehalt wird, wenn er die ermittelten Werte
nicht tibersteigt, auf die Oxydierbarkeit ohne EinfluB sein.
Aus dem verhaltnisméBig hohen Arsengehalt der Probe 2
kénnte man schlieBen, daB dieser die Ursache des Zer-
falls war; das andere, der Zerstorung anheimgefallene Metall
4 enthilt aber weniger Arsen als die haltbaren Metalle 1,
5 und 10. Daher ist auch dieser Faktor auszuschliefen.

Auch die uibrigen Beimengungen zeigen keine wesent-
lichen Unterschiede, und es ergibt sich der SchluB, daf3 der
Zerfall der Lettern nicht durch die chemische Zusammen-
setzung der Legierung bedingt ist. In dieser Hinsicht ist von
Interesse ein Vergleich der Proben 4 und 10, welche in ihrer
Zusammensetzung sehr dhnlich sind. Trotzdem hat sich
10 sehr gut gehalten, 4 aber nicht.

Es wurden nun noch die grauen Staubmassen
untersucht, welche von den Proben 2 und 4 abgefallen waren.

Die qualitative Priifung des Staubes ergab Abwesenheit
von Schwefel. Im Gliihréhrchen entwickelte sich reichlich
Kohlensdure und Wasserdampf; in verdiinnter Salpeter-
saure l6ste der Staub sich teilweise, die Lésung enthielt be-
trichtliche Mengen von Bleinitrat. Dieses Verhalten deutete
auf das Vorhandensein von basichem Bleicarbonat.

Die quantitative Analyse wurde zunidchst in derselben
Weise ausgefithrt wie bei den Letternmetallen, und so die
metallicchen Bestandteile ermittelt. Fiwr die Bestimmung
der nichtmetallischen Bestandteile muBte ein besonderes
Verfahren angewendet werden. Leider war die von den
Lettern 2 abgefallene Staubmenge dafiir nicht ausreichend.
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Zur Bestimmung von Kohlensiaure und Wasser wurde
der Staub erst im Stickstoffstrom erhitzt, dann zur Ermitt-
lung des Oxydsauerstoffs im Wasserstoffstrom. Es wurde
dann der Gewichtsverlust bestimmt, ferner das ausgetrie-
bene Wasser und Kohlendioxyd durch Auffangen in ge-
wogenen Absorptionsapparaten. Hierzu diente der in Fig. 2
abgebildete Apparat.

gew. Kaliapp

KOH fost &

Chlorcalcium €

H,80, Bimsst.
gew. Chlorcalciumrohr

Fig. 2.

Der Gasometer 1 war mit Stickstoff gefiillt, welcher zu-
nichst mehrere Absorptionsgefifie durchstrich, namlich:
eine Waschflasche mit alkalischer Pyrogallollosung, um
einen etwaigen Sauerstoffgehalt zuriickzuhalten, ein U-
Rohr mit Atzkalistiicken zur Beseitigung von Kohlendi-
oxyd und mehrere Trockenapparate. Der so gereinigte
Stickstoff trat darauf in die Rohre 2 ein, in welcher sich das
Schiffchen mit dem gewogenen Metallstaub befand, und
welche in einem kurzen Verbrennungsofen erhitzt wurde.
An die Rohre 2 schlossen sich dann die gewogenen Absorp-
tionsapparate fiir Wasser- und Kohlendioxyd und ein un-
gewogenes Chlorcalcinmrohr zur Fernhaltung des atmo-
sphirischen Wasserdampfes.

Sobald die Luft im Apparate durch Stickstoff verdringt
war, wurde allmahlich erhitzt, bis kein Wasserdampf mehr
entwich. Nach dem Erkalten wurde dann Schiffchen, Chlor-
calciumrohr und Kaliapparat gewogen.

Nun wurde das Schiffchen wieder in die Réhre 2 ein-
gefiihrt und die beiden Chlorcalciumréhren wieder vorgelegt,
darauf Wasserstoff durch den Apparat geleitet und all-
méihlich erhitzt. Die Temperatur wurde langsam gestei-
gert, bis im Schiffchen nur noch geschmolzene Metall-
kugeln zu sehen waren. — Nach dem Erkalten und Ver-
dringung des Wasserstoffs durch Luft wurden dann Schiff-
chen und Chlorcalciumrohr wieder gewogen.

Die Rohre 2 war so lang, dal} ein betrachtlicher Teil aus
dem Ofen herausragte (etwa 25 em), so dafl sich in dem kalt-
gebliebenen Teil etwa verdampftes Metall verdichten konnte.
Es war aber nur ein kaum sichtbarer Metallanflug zu be-
merken.

Staub 1, von Metallprobe 2.

1. 3.000g Staub: 1,7871 4 1,0376 = 2,8247 g £bSO,;
0,0054 g SnO,; 0,0154 g As,S;; 0,0273g CuO ; 0,028l g
(Ni,Co)S. Die Sulfidlésung auf 1000 ccm gebracht. davon
500 cem: 2,1922 g (Sb,S; + x8), davon oxydiert 0.8742 g.
welche gaben 0,1479 g Sb,0, .

II. 5,0000 g Staub: 0,0259 g As,S, .

Demnach gefunden:

Pby. .. .. .. . . 64,30

Sb. . .. ... . 1952

Sn 0,14
O 0,31 0.32
Cu . .. .. 0,72

Ni, (o 0,60

Fe . . . . . .. ... Spur

85,59

Das fehlende ist Wasser, Kohlendioxyd und Oxydsauer-
stoff.
Stanb 2, von Metallprobe 4.
I. Bestimmung der Metalle.
1,0000 g Staub: 0,9152 g PbSO,.
5,0000 g Staub: Spuren von Zinn; 0,0084 g As,S;:
0,0434 g Cu,S; 0,0549 g (Ni,Co)S; 1,1102 + 0,9124 g =

alcium i

2,0226 g (Sb,S; + x8), davon oxydiert 0,7197 g, welche
gaben 0,4389 g Sb,0, . ‘

I1. Bestimmung von Wasser, Kohlendioxyd und Oxyd-
sauerstoff.

1,2051 g Staub gaben im Stickstoffstrom 0.0258 g H,0
und 0,0968 g CO, , zusammen 0,1226 g ; der direkte Glih
verlust betrug 0,1275g .

Beim Glithen im Wasserstoffstrom wurden er-
halten: 0,0846 g H,0, voraus berechnet: 0,0752 g
O . Direkt ermittelt: 0,0714 g Glithverlust.

Demnach gefunden:

Po .. ... 0 62,50

Sb . . ... 0000 19,46

2 S Spur
2 AS . .o 0,04
Cu . . .. ... ... 0,69

Ni, Co . . .. .. ... ... 0,71

Fe . Spur

H,0 2,14

CO, . . ... .. .. 8,03
Oxyd-O 624

99.81

Aus den fiir Pb, H,0 und CO, gefundenen Zahlen geht
fast mit GewiBheit hervor, da3 das Blei in dem Staub voll-
standig als basisches Carbonat, Pbn(CO,)n - 1(OH), enthalten

ist. Es berechnet sich:
auf 2,14 H20:20"11-é3’14 — 24,62 Pb:
auf 8,03 COZ:&’%"E — 37,80 Pb:
Zusammen : 62,42 Pb.
Gefunden: 62,50 ,,

Der Oxydsauerstoff ist auch zum grofieren Teil, aber
nicht ganz an Blei gebunden. Es berechnet sich:

auf 62,5 Pb: 29 - 16

207,1
Oxyd-O gefunden 6,24 ,,
UbersehuB 1,41 O .
welcher an die ibrigen Metalle gebunden ist. Zur Uber-
fithrung der in dem Staub ermittelten Mengen von Arsen,
Kupfer, Nickel und Kobalt in Oxyde wiren etwa 0,36 Sauer-
stoff erforderlich; es blieben also noch 1,059, ubrig, welche
an Antimon gebunden anzunehmen sind, da diese aber nur
5,26 Antimon als Sb,0, binden kénnen, so mul} der grofite
Teil der gefundenen 19,469, Antimon im freien Zustand vor-
handen sein.
Die Menge des basischen Bleicarbonates betriagt:

=483 0.

Pb . ..... . 62,50\ g
Oxyd-Q . « v v 4,83} 67,33
H,0 2,14
ch, .. . 803
77,50

und die Zusammensetzung des Staubes kann dann so dar-
gestellt werden:

Pbn(CO4)n —1(OH), . . . . 97,50

Sb . ... ... 19,46

Sn . . .. .00 . Spur

As . . . L Lo oo 0,04

Ca . . . . . ... 0,69

Ni,Co . . ... ... ... 0,71

Fe . . ... ... ... .. Spur

O, an verschiedene Metalle gebunden 1,4}
99,81

Berechnet man die fiir die Zusammensetzung des basi-
schen Bleicarbonates gefundenen Zahlen auf 1009, so er-
geben sich Werte, welche denen des Bleiweill Pby(COy),(OH).
ziemlich nahe kommen; sie deuten aber auf die Beimengung
eines weniger basischen Salzes Pb,- CO;(OH), :

PbO CO, H,0

Pb, - CO,(OH), Ber. 87,80 866 3,54
Pb,(CO,),(OH), Ber. 86,32 11,36 2,32
Gef. 86,88 10,36 2,76
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Nach einigen dlteren Angaben soll sich ein Salz Pb, - CO,
(OH), bei der Einwirkung von luft- und kohlensidurehaltigem
Wasser auf Blei bilden!?). Die wenigen mitgeteilten Analysen
stimmen aber weder untereinander, noch mit der angenom-
menen Formel geniigend iiberein, und Stalmann!?) fand
das auf die angegebene Weise erhaltene Produkt von sehr
wechselnder Zusammensetzung; so ergaben ihm 3 Proben
87,96, 75,08 und 86,45%, PbO.

Ferner hat A. E. Nordenski6ld!?) als Begleiter
des gediegenen Bleies von Langban (Schweden) in sehr ge-
ringen Mengen ein in Schuppen krystallisierendes Mineral
angetroffen, welches nach seinem Verhalten vor dem Lgt-
rohr ein basisches Bleicarbonat ist, und dem er den Namen
Hydrocerussit gegeben hat. Zu einer quantitativen
Analyse reichte die Menge nicht aus, aber Nordenskiéld
vermutet — ohne einen Grund fiir diese Vermutung anzu-
geben —, daB ihm die Formel 2pu¢ 4 i1, entsprechend
Pb, - CO,(OH), zu erteilen ist. — Der Hydrocerussit wurde
dann von E. Bertrand??) optisch untersucht.

Dasselbe Mineral ist spiater von Wilson in Wanlock-
head (Schottland) aufgefunden und von A. Lacroix
untersucht worden4). Erstelite dieIdentitit mit dem Hydro-
cerussit von Langban fest, konnte aber gleichfalls die Zu-
sammensetzung nur qualitativ bestétigen. .

Bald darauf stellte L. Bourgeois?®) ein krystallisier-
tes basisches Bleicarbonat kimsthch dar, am besten durch
Erhitzen einer Losung von basischem Bleiacetat und Harn-
stoff im geschlossenen Rohr auf 130°. Er erklarte es fir
identisch mit Hydrocerussit; seine quantitative Analyse
fiihrte aber nicht zu der von Nordens kiéld angenom-
menen Formel, sondern zu derdes BleiweiB, Pbg(CO,),(OH), .

Danach ist vorliufig eine Verbindung Pb, - CO,(OH),
nicht bekannt,

Beim Umschmelzen des Letternmetalles bildet sich an
der Oberfliche ein oxydischer Schaum, die sogenannte
Kritze, welche abgeschépft wird. Es tauchte der Gedanke
auf, daB durch diese Oxydation nach hiufigem Umschmel-
zen eine Verianderung in der Zusammensetzung der Legie-
rung eintritt, welche mit der uns beschiiftigenden Frage in
Beziehung stehen kénnte. Deswegen wurde noch ein Metall
der Firma V., sowie die daraus gegossenen Typen und die
abgeschopfte Kratze auf den Gehalt an den drei wesent-
lichen Bestandteilen Blei, Antimon und Zinn untersucht.

1. Letternmetall:

1,0000 g Metall:
0,0706 g SnO.. .

2. Lettern.

1,0000 g Metall:
0,0637 g SnO, .

3. Kritze.

1,0000 g Kratze: 0,9923 g PbSO,; 0,2621g Sb,0,;
0,0332 g SnO, .

Hieraus berechnet sich:

1,0474g PbSO,;

L:‘tgf:ﬁ' Lettern Kritze
Ph. ... .. 71,25 71,54 67,76
Sb. .. ... 23,13 23,03 20,70
Sn . . . ... 5,56 5,02 2,61
99,94 99,59 91,07

19) Yorke, Phil. Mag. 5, 81 (1834, II); Bonsdorff, Pogg.
Ann. 40, 207 (1837). Vgl.auchGmelin-Kraut, Anorg. Chem.,
6. Aufl,, 3, 220f.

11) Dingl. Journ. 180, 366 (1866).

12) Geologiska Foreningens i Stockholm Férhandlingar 3, 381
(1876—77); Jahresber. d. Chem. 1878, 1222; N, Jahrb. f. Min. 1878,
207; Handworterb. d. Chem. 3, 736.

132) BIL. Soc. Min. d. France 4, 87 (1881); N. Jahrb. f. Min. 1882,
2, 349.

14) Bll. Soc. Min. d. France 8, 35 (1885); N. Jahrb. f. Min.
1887, 1, 238.

18) Compt. rend. 103, 1088; Jahresber. d. Chem. 1886, 2247;
Bll. Soc. Chim. [2] 47, 81; Jahresber. 1887, 383; Compt. rend 106,
1641; BIL Soc. Chim. [2] 50, 83; Jahresber. 1888, 625. Diese Arbeit
konnten wir in keinem der gréBeren Handbiicher der anorganischen
Chemie auffinden.

0.2915g Sb,0,;

Das bei der dritten Analyse an 100 fehlende ist Sauerstoff
und geringe Mengen von Verunreinigungen. Berechnet man
die Zahlen der Kritze auf 1009, so erhalt man:

Pb ... ... ... 74,4
Sb ... ... L. 22,7
Sn . . ... 000 2,9

Es ist also, im Vergleich mit dem urspriinglichen Metall,
die Kriitze etwas reicher an Blei und erheblich drmer an
Zinn, wihrend der Antimongehalt in beiden nahezu derselbe
ist. Ein SchluB auf die Ursache des Zerfalls 168t sich aber
aus diesen Zahlen ebensowenig ziehen, wie aus den bei der
Analyse der Lettern erhaltenen.

Es mulite daher nach anderen Umstinden gesucht wer-
den, welche die fragliche Erscheinung bedingen konnten.

Einen gewissen Anhalt gab die Betrachtung frischer
Bruchflichen, welche recht erhebliche Unterschiede zeig-
ten. Die KorngriBle scheint”ohne Bedeutung zu sein; gute

Blechsehirm
N <
Lﬂﬂj-Okular
—geschliffene
(Olasplatte
Nernst- |
lampe
E:ﬂObjektiv
[__Iy—“l
Letter
Fig. 8.
Blschschirm
achs | é\—
Okular
é\%\ﬁpxegel
Nernst-
lampe Objektiv.\_/
tro
& Totter
lichtundurchl. Schirm
Fig. 4.

Metalle zeigten teils feinen, teils recht grobkoérnigen Bruch. —
Die schénsten und gleichméBigsten Bruchflichen zeigten die
Metalle 5, 6 und 7, sie waren, auller vereinzelten gréBeren
GuBblasen, frei von Hohlraumen. Ganz anders erschien das
Bild bei den oxydierten Metallen 2 und 4. Sie erwiesen sich
unter der Lupe betrachtet sehr ungleichmaBig im Korn und
durchsetzt von zahlreichen Blasen und Hohlriumen; ab-
gesehen von den tiefen, z. T. bis zur Mitte der Typen gehen-
den Zerfallsstellen.

Nicht alle guten Metalle hatten einen so gleichférmigen
Bruch wie 5, 6 und 7, aber stets konnte um die Blasen herum
eine homogene Masse erkannt werden, wihrend die zerfres-
senen Metalle durchweg inhomogen und blasig erschienen.

Wegen der in den Bruchflichen vorhandenen Héhen-
unterschiede lieBen sich von ihnen keine brauchbaren photo-
graphischen Aufnahmen erhalten. Doch war zu erwarten,
daB durch Schleifen, Polieren und Atzen Flichen zu er-
halten sein wiirden, welche bei mikrophotographischer Auf-
nahme deutliche Unterschiede hervortreten lassen wiirden.

Bei ‘der Anfertigung der Schliffe folgten wir der von P.
Goeren in seiner Einfithrung in die Metallographie ge-
gebenen Anleitung. Die Oberfliche der Lettern wurde zu-
nichst ziemlich tief mit der Grobfeile bearbeitet, so daB die
herzustellenden Schlifflichen auch die Beschaffenheit der
inneren Partien erkennen lassen muBliten. Die so hergestellte
Fliche wurde nun mit verschiedenen Schmirgelpapieren
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geschliffen, zuerst mit einem groberen ,,I*, dann aufeinander
folgend mit ,,0“, ,,00%, ,,000° und ,,0000°. Mit der nichst
feineren Sorte wurde immer erst begonnen, wenn die von
vorhergehenden gréberen erzeugten Schrammen abgeschlif-
fen waren. Darauf wurde mit feinstem Juwelierrot auf einem
weichen, iiber eine glatte Glasplatte gespannten Tuche ge-
rieben.

Die Erreichung einer Hochglanzpolitur machte anfangs
infolge der Weichheit des Metalles erhebliche Schwierig-
keiten. Nach einer Reihe fehlgeschlagener Versuche ge-
langte man zum Ziel durch Reiben auf einem mit etwas Pe-
troleum befeuchteten Tuch, ohne Zusatz eines Poliermittels.
Allzulange Fortsetzung des Polierens wirkt schadlich, da
gich weichere Teile schneller herausreiben, wodurch die Ober-
flache wieder rauh wird.

Betrachtet man diese Schlifflichen, so erkennt man
bei den oxydierten Metallen schon mit unbewaffnetem Auge
eine sehr groBe Anzahl von Léchern, herriihrend von Hohl-
raumen in dem Metall, wihrend gute Typen im allgemeinen
vollig homogen erscheinen, wenn sie auch vereinzelte GuB-
blasen aufweisen.

Durch Atzung traten diese Unterschiede noch deutlicher
hervor. Besonders geeignet zur Atzung fanden wir eine Sal-
petersiure-Alkoholmischung, aber konzentrierter als gewohn-
lich angegeben, nimlich auf 100 ccm Alkohol 10 cem Sal-
petersiaure, D. 1,4.

Die geiitzte Oberfliche wurde nun unter dem Mikroskop
betrachtet. Hierzu diente eine einfache Vorrichtung, welche
im physikalisch-chemischen Laboratorium der braunschwei-
ger Techn. Hochschule in Gebrauch ist. Sie gestattet die
Beobachtung einerseits bei vertikaler Beleuchtung von oben,
andererseits bei schiefer Beleuchtung. Dem ersteren Zwecke
diente die Anordnung Fig. 3; dem letzteren die in Fig. 4
dargestellte.

Bei schiefer Beleuchtung konnte durch Drehung des
zentrierten Objekttisches bei den oxydierten Typen eine

Fig. 6.
a) von Metallprobe 3 (V. gut 2).

I. Gutes Metall.

Fig. 7.
b) von dersclben Metallprobe wie a, aber

auflerordentlich groBe Anzahl auch sehr feiner Hohlrdume
beobachtet werden, welche infolge von Schattenbildung ab-
wechselnd hell und dunkel wurden.

Die photographische Aufnahme konnte natiirlich nur bei
seitlicher Beleuchtung gemacht werden. Das durch eine
Linse konzentrierte Licht einer Kohlen-Bogenlampe (Fig. 5)
wurde schief auf das Objekt geworfen und das Bild auf der
Mattscheibe mit der Lupe scharf eingestellt.

Kasgette mit Platte
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Okular
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Objektiv
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Fig. 5.

Die VergréfBerung war 305fach ; noch starkere Vergroerung
ergabunscharfe Bilder. Es wurden ,,Graphosplatten derTrok-
kenplattenfabrik Berolina, J. Gebhardt, Berlin-Niederschon
hausen verwendet. Die Belichtungsdauer betrug 60 Sekunden.

So wurden die folgenden Mikrophotographien erhalten
(Fig. 6—11):

Fig. 8.
¢) von Metallprobe b.

eine Type mit feinerem Korn.

Fig. 9.
d) von Metaliprobe 2 (V. oxyd. 1).

Fig. 10.
e) Metallprobe 4 (V. oxyd. 2).

I1. Schlechtes Metall.

Fig. 11.

f) dieselbe Probe wie e, der Objekttisch um etwa 180°
gedreht.
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Man erkennt die GleichméaBigkeit in der Struktur der
guten Metalle, ebenso bei den grobkérnig wie bei den fein-
kornig erstarrten. Bei den oxydierten Metallen dagegen be-
merkt man die groBe Ungleichférmigkeit, und ganz beson-
ders die groBen Locher. Die feinen Hohlriume traten in
den Photographien nicht so deutlich hervor, wie bei direk-
ter Beobachtung unter dem Mikroskop und gleichzeitiger
Drehung des Objekttisches.

Die vorstehenden Untersuchungen fithren zu dem Er-
gebnis. daB die Oxydierbarkeit der Lettern nicht durch die
chemische Zusammensetzung bedingt ist, sondern durch die
Art des GieBens und die Behandlung der Lettern beim Rei-
nigen und Aufbewahren. Blasiger, pordser GuB beginstigt
das Eindringen von Feuchtigkeit und damit die Oxydation.
Weiter wird diese durch feuchte Lagerung befordert; am
empfehlenswertesten wird es sein, die Reinigung nicht mit
Wasser oder Natronlauge u. dgl. vorzunehmen, sondern mit
Terpentinsl, Petroleum usw.

Hinsichtlich der chemischen Zusammensetzung ist noch
zu bemerken, dal ein arsenfreies Letternmetall unter den
von uns untersuchten 10 Proben nicht vorhanden war.
Der in ibhnen gefundene Arsengehalt von einigen Zehntel-
prozenten hat aber auf die Haltbarkeit keinen Einflul. —
Zink fanden wir nur einmal in nicht wigbaren Spuren; es
war bei den von Varrentra pp untersuchten Metallen
wohl nur ein zufilliger und unwesentlicher Bestandteil. —
Fin Gehalt an Zinn konnte vielleicht die Haltbarkeit er-
héhen, wie die Vergleichung der Proben 1 und 3 mit 2 und 4
zu lehren scheint; daB aber bei richtiger Behandlung auch
zinnfreie oder sehr zinnarme Typen sich vortrefflich halten,
ergibt sich aus den Analysen der Proben 5, 6, 7, 10, die z. T.
60, ja 75 Jahre alt sind. [A.5.]

Das Einspruchs- und Nichtigkeitsverfahren nach
dem geltenden Patentgesetz und die
vorgesehlagene Neuregelung.

Von Dipl-Ing. Orro Ounesorer, Patentanwalt, Bochum.
(Bingeg. 8.1. 1914.)

Die in anerkennenswerter Weise vom§ Reichsamt des
Innern der ausgiebigen o6ffentlichen Erérterung unterbrei-
teten Entwiirfe des Patent- und Gebrauchsmustergesetzes
lassen eine ganze Fiille von  Wiinschen auftauchen, die bei
der Neuregelung dieser Gesetze mindestens zu priifen sind.
Es wiirde viel zu weit fithren, wenn man in einer einheit-
lichen Abhandlung die simtlichen auftauchenden Fragen
einer Erorterung unterziehen wollte; es sollen deshalb hier
nur zwei der firr die beteiligte Industrie allerwichtigsten
Fragen herausgegriffen werden. Das Einspruchs- und Nich-
tigkeitsverfahren soll untersucht werden, und zwar, wie es
bisher unter dem geltenden Gesetz besteht, und wie die
Neuregelung gedacht ist, wobei dann gleichzeitig die ein-
zelnen, damit in engerem oder loserem Zusammenhang ste-
henden Wiinsche hervorgehoben werden sollen.

Das Einspruchsverfahren.

Fiir die Neuheitspriifung der gewerblichen Schutzrechte
sind in den einzelnen Lindern die verschiedensten Bestim-
mungen mafBgebend : Nach dem reinen Anmeldeverfahren er-
folgt. unter Priifung der formellen Erfordernisse ohne wei-
teres die Eintragung, wie beispielsweise in' Belgien und
Frankreich, wobei es den ordentlichen Gerichten im Streit-
falle iiberlassen wird, die Bestandfiahigkeit der Rechte fest-
zustellen. Nach dem Aufgebotsverfahren, wie beispielsweise
in Ungarn, wird nach Richtigbefund der formellen Erforder-
nisse die Anmeldung der Offentlichkeit zwecks etwaiger
Erhebung eines Einspruches unterbreitet. Bei dem reinen
Vorpriifungsverfahren, wie es in Amerika iiblich ist, erfolgt
unmittelbar nach der Vorpriifung durch das Patentamt die
Erteilung. Das geltende deutsche Recht hat eine gliickliche
Vereinigung des Vorpriifungs- und Aufgebotsverfahrens vor-
gesehen, und ferner ist indem Nichtigkeitsverfahren vor dem
Patentamt und Reichsgericht noch eine spiatere Nachpriifung

des Patenterteilungsverfahrens mdoglich. Dieses Verfahren
muB wohl grundsitzlich als das beste anerkannt werden, und
das Ansehen der deutschen Patente im Auslande ist ent-
schieden mit auf die planmiBige Durchbildung dieser Ein-
richtung zuriickzufithren. Trotz aller Schwierigkeiten und
aller Arbeit, die dabei dem Patentamt in natiirlich wach-
sendem Mafe entstehen, wird die deutsche Industrie wohl
kaum jemals auf die Beibehaltung dieses Patenterteilungs-
verfahrens verzichten kénnen.

Die Erhebung eines Einspruches gegen eine bekannt
gemachte Patentanmeldung ist bisher gebiihrenfrei. Gegen
den ihnen ungiinstigen BeschluB kénnen sowohl der Ein-
sprechende wie der Anmelder unter Zahlung der amtlichen
Gebiithr von 20 M Beschwerde einlegen; diese Beschwerde-
gebithr ist erstattungsfihig. Das Patentamt kann dabei
nach freiem Ermessen bestimmen, inwieweit dem unter-
liegenden Teil die Kosten des Verfahrens zur Last fallen.

GemiB der vorgesehenen Neuregelung ist zunichst fiir
das Einspruchsverfahren eine besondere Gebiihr von 20 M
eingefithrt, die nach Anordnung des Patentamtes erstattet
werden kann, wie dieses schon in erster Instanz nach freiem
Ermessen bestimmen kann, inwieweit die Kosten des Ver-
fahrens den Beteiligten zur Last fallen. Der bisher mogliche
Einspruch wegen widerrechtlicher Entnahme fallt fort. Die
Beschwerde im Einspruchsverfahren geht gleich an einen
funfkopfigen Senat unter Zahlung einer Gebiihr von 50 M.
Bemerkenswert ist hierbei, da die Einzahlung bei einer
Postanstalt im Reichsgebiete zur Uberweisung an das Patent-
amt der Zahlung beim Kaiserlichen Patentamt gleichgestelit
ist, und daB gegen die Versiumnis der Beschwerdefrist und
der zur Zahlung der Beschwerdegebiihr die Wiedereinsetzung
in den vorigen Stand méglich ist. Neu ist auch die Schaffung
eines GroBen Senates, dessen Entscheidung die Beschwerde-
senate einholen miissen, wenn sie von der Entscheidung
eines anderen Beschwerdesenates oder des GroBen Senates
abweichen wollen.

In der Praxis hat sich das bisher geltende Verfahren im
groBen ganzen wohl bewihrt ; es sind aber doch im einzelnen
Einwinde dagegen zu erheben. Naturgem#B hat die An-
meldeabteilung, nachdem sie die Bekanntmachung der An-
meldung beschlossen hat, in gewissem Sinne Stellung fiir
den Anmelder genommen, und es entspricht auch dem prak-
tischen Bediirfnis, wenn die Anmeldungen nicht wieder auf
Erwigungen hin zu stiirzen sind, die bereits in der Vorprii-
fung ihre ausgiebige Klirung gefunden haben. Handelt es
sich aber um das Vorbringen wirklich neuen Materials gegen
die Patentfihigkeit der Anmeldung, den Nachweis von Un-
richtigkeiten, so kann man hier oft die Beobachtung machen,
daf die Anmeldeabteilung wohl etwas zu stark nach der
Seite des Anmelders hin neigt. Aus den Erteilungsakten
stellt man vielleicht fest, daB gerade noch die Gesamtheit
der beanspruchten Merkmale von der Vorpriifung als ge-
niigend erachtet ist, um die Patentfihigkeit zu begriinden.
Gelingt es nun selbst im Einspruchsverfahren, von dieser
Gesamtheit nachzuweisen, daB sie zum gréBeren Teil nicht
mehr neu ist, so wird oft der iiberschieBende Rest noch fiir
patentfahig erachtet, wihrend das gleiche kaum der
Fall gewesen wire, wenn dem Patentamt selbst bei der Vor-
prifung gleich das gesamte Material vorgelegen hitte. Es
entstehen so oft Patente, die fir die Herausschilung eines
einigermaBen bestimmten Begriffes , Erfindung* jedenfalls
nicht zu brauchen sind. Es ist dies besonders der Fall, wenn
es sich um die Ubernahme eines bekannten Elementes auf
ein neues Gebiet handelt, da hier im Einspruchsverfahren
das Patentamt sich meist weigert, dem vielleicht richtigeren
Gedankengang des Einsprechenden zu folgen.

Im Beschwerdeverfahren tritt oft der auf Grund des gel-
tenden Gesetzes nicht zu verhindernde Fall ein, daB in der
gleichen Sache die Beschwerdeabteilung mit gleicher Be-
setzung zweimal entscheidet, nimlich, wenn die Anmelde-
abteilung die Anmeldung erst zuriickgewiesen, und der An-
melder erfolgreich Beschwerde erhoben hatte, wihrend nun
im Einspruchsverfahren der unterliegende Einsprecher sei-
nerseits die Beschwerdeabteilung anruft. Es kommt da
vor, dafl die Anmeldeabteilung den Einspruch zuriickweist
einfach mit der Begriindung, die Beschwerdeabteilung habe
bereits soundso entschieden. Es ist wohl ohne weiteres er-



